In Doppelstander-Hubtischbauweise mit D-DRIVE

1987 begann die wissenschaftliche
Zusammenarbeit von KARL KLINK
mit der Universitat Karlsruhe in der
erfolgreichen Entwicklung von Hart-
raumwerkzeugen und der entspre-
chenden Maschinentechnologie. Es
entstand ein breites Spektrum an
hochmodernen Hartraummaschinen
fur die industrielle Produktion.

Automatisierung und Verkettung

Die Doppelstanderbauweise erlaubt
die Installation einer automatischen
Be- und Entladung von der Maschi-
nenrtckseite. Gleichzeitig bleibt der
Zugang von vorne frei fur Einrichtbe-
trieb, Werkzeugwechsel, Wartung
oder manuelle Be- und Entladung.
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Werkstickqualitat

Die beim Hartrdumen erzielte hohe geomet-
rische Genauigkeit der Werkstiicke im ge-
harteten Zustand vermeidet eine aufwendi-
ge Kilassifizierung der Bauteile aufgrund
ihres Harteverzugs.

Mengenleistung

Die beim Hartraumen hohen Raum- und
Ruckhubgeschwindigkeiten ermdglichen
sehr kurze Taktzeiten
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Automatische Ausrichteinheit

Vor der Beladung in die Raumstellen richten Pro-
fildorne die Werkstiicke mit ihrer vorgerdumten
Innenkontur nach der Stellung des Hartraumwerk-
zeugs in der Maschine aus.

Flexibilitat

HartrAummaschinen kénnen sowohl fir Weich- als
auch fur TrockenrAumapplikationen eingesetzt
werden.

Hartrdumwerkzeuge

Neueste Hartmetall- und Beschichtungstech-
nologien erhdéhen die Standmengen ohne
Schéarfen und Nachbeschichten.

Hartrdumbuchsen sind auf einen Werkzeug-
halter montiert, dessen profilierter Einfiih-
rungsteil das Werkstick im Zubringerhub, un-
mittelbar vor dem Raumhub, zur Profilstellung
der Hartraumbuchse feinausrichtet und das

Werkzeug vor Beschadigungen schiitzt.

DOUBLE - DRIVE

2 Antriebselemente liegen in einer Wirklinie
mit den Hubtischfihrungen und den Raum-
stellen fur optimale Stabilitéat beim Raumen.

Servohydraulische NC-Achsen mit Druck-
speicherladung ermdglichen héchste Dyna-
mik und Raumgeschwindigkeiten bis 120
m/min bei gleichzeitig reduziertem Energie-

verbrauch.
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