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Werkstückqualität 
 

Die beim Harträumen erzielte hohe geomet-
rische Genauigkeit der Werkstücke im ge-
härteten Zustand vermeidet eine aufwendi-
ge Klassifizierung der Bauteile aufgrund
ihres Härteverzugs. 
 
 
Mengenleistung  
 

Die beim Harträumen hohen Räum- und 
Rückhubgeschwindigkeiten ermöglichen 
sehr kurze Taktzeiten  
 

KARL KLINK Harträummaschine 
In Doppelständer-Hubtischbauweise mit D-DRIVE 

1987 begann die wissenschaftliche 
Zusammenarbeit von KARL KLINK 
mit der Universität Karlsruhe in der 
erfolgreichen Entwicklung von Hart-
räumwerkzeugen und der entspre-
chenden Maschinentechnologie. Es 
entstand ein breites Spektrum an 
hochmodernen Harträummaschinen 
für die industrielle Produktion. 
 
 
Automatisierung und Verkettung 
 
Die Doppelständerbauweise erlaubt 
die Installation einer automatischen 
Be- und Entladung von der Maschi-
nenrückseite. Gleichzeitig bleibt der 
Zugang von vorne frei für Einrichtbe-
trieb, Werkzeugwechsel, Wartung 
oder manuelle Be- und Entladung. 
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Automatische Ausrichteinheit  
 

Vor der Beladung in die Räumstellen richten Pro-
fildorne die Werkstücke mit ihrer vorgeräumten 
Innenkontur nach der Stellung des Harträumwerk-
zeugs in der Maschine aus. 
 
Flexibilität  
 

Harträummaschinen können sowohl für Weich- als 
auch für Trockenräumapplikationen eingesetzt 
werden.  
 

DOUBLE − D
 

2 Antriebsele
mit den Hubt
stellen für op
 

Servohydrau
speicherladu
mik und Räu
m/min bei gle
verbrauch. 
 

Harträumwerkzeuge  
 

Neueste Hartmetall- und Beschichtungstech-
nologien erhöhen die Standmengen ohne
Schärfen und Nachbeschichten. 
 

Harträumbuchsen sind auf einen Werkzeug-
halter montiert, dessen profilierter Einfüh-
rungsteil das Werkstück im Zubringerhub, un-
mittelbar vor dem Räumhub, zur Profilstellung
der Harträumbuchse feinausrichtet und das
Werkzeug vor Beschädigungen schützt. 
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ischführungen und den Räum-
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