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KARL KLINK Trockenräummaschine 
In Doppelständer-Hubtischbauweise mit D-DRIVE 

1992 begann KARL KLINK im Rah-
men eines vom Bundesministerium 
für Wissenschaft und Forschung un-
terstützten Projekts mit der Entwick-
lung des Trockenräumens: neu ent-
wickelte Räumwerkzeuggeometrien 
und der Einsatz besonderer Hart-
stoffbeschichtungen ermöglichen 
heute das Räumen ohne Kühl-
schmierstoffe. 
 
DOUBLE-DRIVE  
2 Antriebselemente liegen in einer 
Wirklinie mit den Hubtischführungen 
und den Räumstellen. 
Wahlweise Einsatz eines hydrauli-
schen Schnellräumantriebs, oder 
eines „trockenen“ und energiespa-
renden elektro-mechanischen An-
triebs. 
 
Hochproduktiv und umweltschonend  

In Verbindung mit einer angepassten 
Maschinenkonfiguration werden durch 
das Trockenräumen hervorragende öko-
nomische und ökologische Vorteile er-
zielt: 
 
- höhere Ausbringung durch hohe  
  Räumgeschwindigkeiten 
 

- keine Kosten für Beschaffung, Pflege  
  und Entsorgung des Kühlschmierstoffes 
 

- keine Investitionskosten für zentrale  
  oder dezentrale Kühlmittelanlage 
 

- geringere Investitionen und Folgekos- 
 ten bezogen auf Umweltschutzauflagen 

  und Arbeitsschutz 
 

- geringere Feuergefahr 
 

- Verbesserung der Arbeitshygiene 
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Leistungsfähiges Absaugaggregat  
- Seitenkanalverdichter 
- integrierter Spänesilo 
- automatische Siloleerung ohne Zyklenunterbrechung 
 

hste thermische Stabilität  
h „offene“ Doppelständerbauweise 

 in den Hubtisch integrierte Querstrom-
neabsaugung, Werkzeugkühlung und 
steinrichtung – direkt in den Räumstel-
 Absolut trockener und sauberer Ma-
inenraum. 

Automatisierung und Verkettung  
Die Doppelständerbauweise erlaubt 
die Installation einer automatischen 
Be- und Entladung von der Maschi-
nenrückseite. Gleichzeitig bleibt der 
Zugang von vorne frei für Einrichtbe-
trieb, Werkzeugwechsel, Wartung 
oder manuelle Be- und Entladung.  
 

 


