
 
 
 

 

 

 

 
Doppelständer 
 

geschweißter Doppelständer in extrem torsions- 
und biegesteifer Ausführung 
 
Double - Drive 
 

2 Antriebsanlenkungen liegen in einer Wirklinie  
mit den Hubtischführungen und den Räumstellen 
für optimale Stabilität beim Räumen (zentrischer 
Kraftangriff -  ohne Kipp- oder Biegemomente wie 
bei Einständermaschinen) 
 
Thermische Stabilität  
 

- schneller Wärmeausgleich durch nach 2 Seiten 
offenen Doppelständer 

 

- geringer Wärmegang durch Anordnung der  
  Antriebe oberhalb des Arbeitsbereichs 

Die innovativen Karl Klink Hubtischräum- 
maschinen in Doppelständerbauweise haben sich 
bereits in weit über 180 industriellen Anwendungen 
bestens bewährt.  
 
Vorteile der Hubtischräummaschine 
 

- ebenerdige Aufstellung ohne  
Grubenfundament / Bedienpodest 

 

- höchste Achsgenauigkeit durch feststehende 
Schaft- und Endstückhalter 

 

- kürzere Taktzeiten durch zeitliche Überlagerung 
von Bewegungen des Hubtischs und des  
Zubringers 

 
Sonderbauformen 
 

- Harträummaschine 
 

- Trockenräummaschine 
 

- CNC-Drallräummaschine 
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Automations- und bedienfreundlich 
 

- die offene Doppelständerbauweise erlaubt 
automatische Be- und Entladung  

 von der Maschinenrückseite 
 

- der Zugang von vorne bleibt gleichzeitig frei 
für Einrichtbetrieb, Werkzeugwechsel,  

 Wartung oder manuelle Be- und Entladung 
 
 

Antriebe  
 

wahlweise Einsatz hydraulischer oder  
elektromechanischer Antriebe: 
 

- hydraulische Antriebe zeichnen sich durch  
 geringere Investitions- und Life-Cycle-Costs  
 sowie hohe Betriebssicherheit aus 
 

- servo-hydraulische Schnellräumantriebe eignen 
sich aufgrund ihrer hohen Dynamik hervorragend 
für Trocken- und Harträumprozesse  

 

- elektromechanische Antriebe besitzen eine sehr 
hohe Steifigkeit und Linearität, eine wesentliche 
Voraussetzung für CNC-gesteuerte Drallräumo-
perationen 

 

 

Genauigkeit 
 

hohe Maschinensteifigkeit, zentrischer Kraftangriff  
und thermische Stabilität bewirken: 
 

- hohe geometrische Werkstückgenauigkeit 
 

- Schonung der Führungen für hohe Dauergenauigkeit 
der Räummaschine und lange Werkzeugstandzeiten 

 

 

 

 


